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1. Wstep

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych sa
wymagania ogoélne dotyczace wykonania iodbioru robot zwigzanych z metalizacjg elementow
stalowych w zwiazku z zadaniem pn. ,, Rozbudowa drogi wojewddzkiej nr 151 na odcinku Recz-
Choszczno ™.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych jest stosowana jako
dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem metalizacji elementéw stalowych na obiektach inzynierskich powlokami malarskimi a
zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy. W szczegdlnosci
dotycza nastgpujacych elementdw:

- metalizacji elementéw balustrad na obiektach mostowych oraz balustrad przy schodach

skarpowych,

- metalizacji konstrukcji z blach falistych.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi
normami i STWIORB D-M.00.00 "Wymagania og6lne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogéblne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, STWiORB i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialéw

Ogéblne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Materiatly do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami Dokumentacji Projektowej.
Nalezy stosowaé materiaty, ktore sa oznakowane znakiem CE lub B zgodnie z Ustawa 0 wyrobach
budowlanych.

2.2. Materialy do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej

Do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej nalezy stosowaé materiaty
zgodnie z Zaleceniami do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych
drogowych obiektow mostowych, nowelizacja w 2006 r, stanowiacych Zatacznik do Zarzadzenia nr
15 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca 2006 r, , zwanymi dalej
,Zaleceniami”.

Trwato$¢ catkowitego zabezpieczenia (metalizacyjnego) powinna wynosi¢ minimum 20 lat.

Metalizacje nalezy wykona¢ przy zastosowaniu odpowiedniego materialu w zalezno$ci od
przyjetej metody wykonania metalizacji o czystosci cynku nie mniejszej niz 99,5 %, spetniajacego
wymagania PN-73/M-69412.
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3. Sprzet

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogéblne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Wybor sprzetu do wykonania Robét nalezy do Kierownika Budowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny
lub narzedzia nie gwarantujace wymagan jakosciowych Robdt i bezpieczenstwa zostana przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robdét.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wybor sposobu transportu i Srodkow transportu naleza do Kierownika Budowy z zastrzezeniem,
ze transport wyrobdw oraz materiatdéw przeznaczonych do wbudowania i wykonania Robot nie moga
powodowaé zanieczyszczenia tych materiatow i wyrobdw, obnizenia ich jako$ci lub uszkodzen.
Transport i sktadowanie powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogoélne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogo6lne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Program Zapewnienia Jakosci dla Robot
(PZJdR) oraz Projekt Technologii i Organizacji Robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane Roboty.

5.2. Wymagania wobec Wykonawcy zabezpieczenia antykorozyjnego - roboty wykonywane
na placu budowy

Jesli okreslona w warunkach zamoéwienia data zakonczenia robot wypada pézniej niz 15
wrzesnia, Wykonawca powinien obligatoryjne okre$li¢ swoje przygotowanie sprzetowe do
prowadzenia prac w ostonach pozwalajacych utrzymywacé korzystne dla jakos$ci robot warunki
mikroklimatyczne. Wykonawca musi udokumentowaé, ze jest w stanie na kazdym etapie pracy
zapewnic jako$¢ zgodna z odpowiednimi przepisami.

Wykonawca w trakcie wykonywania robot antykorozyjnych powinien wypetnia¢ protokoty:

- z warunkéw klimatycznych,

- przygotowania materiatow,

- przygotowania podtoza,

- natozenia kolejnych powlok,

- kontroli wykonanego systemu powlokowego

1 karte dokumentacji powykonawczej po wykonaniu robot.

Protokoty powinny by¢ podpisane przez Wykonawcg i Inzyniera.

5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni,
gdzie wykonuje si¢ wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozja z wylaczeniem
ostatniej warstwy nawierzchniowej.

5.3.1. Przygotowanie podloza do wykonania powloki antykorozyjnej

Podloze stalowe nalezy przygotowaé¢ zgodnie z ,Zaleceniami” przestrzegajac wymagan
Producenta, w zalezno$ci od rodzaju zastosowanych materiatow.

-3-
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5.3.2.  Warunki wykonywania robét antykorozyjnych

W trakcie wykonywania robot antykorozyjnych nalezy S$cisle przestrzega¢ warunkow
wykonywania prac okreslonych w ,Zaleceniach” i w Kartach Technicznych materiatow, a w
szczegolnosci:

- temperatury 1 wilgotnosci otoczenia,

- temperatury konstrukcji,

- grubosci naktadanych warstw,

- czasu migdzy nakladaniem kolejnych warstw,

- ochrony wykonanych warstw przed zabrudzeniem przed potozeniem warstwy kolejne;j,

- warunkéw BHP.

5.3.3. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego elementow stalowych balustrad

Wszystkie stalowe elementy (rowniez tgczniki) nalezy zabezpieczyC antykorozyjnie przez
ocynkowanie ogniowe, w taki sposob, aby zapewni¢ trwatos¢ powtloki przez okres co najmniej 20 lat.
Warstwa powtoki cynkowej na elementach powinna wynosi¢ $rednio 85 pm i co najmniej 70 um, a na
lacznikach 50 pm.

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementdéw stalowych zgodnie
z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000, zostanie wykonane w Wytworni. Na placu budowy,
przed przystapieniem do ewentualnego spawania nalezy usuna¢ powloke cynku z obszaru spawania.
Po zespawaniu wszystkich elementow nalezy w miejscu spawdéw uzupelni¢ ubytki ochrony
antykorozyjnej przez r¢czne nalozenie kilku warstw farby cynkowej, az do uzyskania o 30 um wiecej
niz grubos¢ pierwotnej powtoki. Nalezy réwniez uzupemic¢ ubytki powtoki cynkowej powstate w
czasie transportu i montazu.

W przypadku elementéow dodatkowo malowanych (balustrad oraz oston przeciwporazeniowych)
w Wytworni nalezy tez nalozy¢ dwie pierwsze warstwy powtoki malarskiej. Dopuszcza si¢ ostatnig
warstwe powloki malarskiej natozy¢ na budowie po zmontowaniu urzgdzenia. Roboty malarskie
nalezy wykona¢ zgodnie z STWiORB M.14.02.01.

5.4. BHP i ochrona Srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepisow o BHP i
ochronie $rodowiska odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynno$ci,
ktorych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow.

6. Kontrola jakoS$ci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét
Ogolne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatbw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodnos¢ materiatow z
wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

- ewentualnie wykona¢ wlasne badania wtasciwo$ci materiatow przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone w punkcie 2 lub przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji.
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6.3. Kontrola wykonania powloki metalizacyjnej

Oceng jako$ci nalezy wykona¢ pod katem jej zewngtrznego wygladu, pordwnujac z
uzgodnionymi uprzednio wzorami powloki metalizacyjnej. Powloka metalizacyjna powinna spetiac
wymagania PN-EN 22063:1996.

Porowato$¢ powloki nie powinna by¢ wieksza niz 40% obj. Powloka powinna by¢ jednorodna.
Przyczepnos¢ powinna by¢ > SMPa.

Grubos¢ powtoki cynkowej mierzona si¢ grubosciomierzami magnetycznymi wg EN ISO 2178
powinna by¢ zgodna z PN-EN 1SO 1461:2000.

7. Obmiar robot
Ogo6lne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

Jednostka obmiaru robot jest 1 m? (metr kwadratowy) powierzchni pokrytej powtoka
metalizacyjna.

8. Odbior robot

Ogolne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
8.1. Szczegélowe zasady odbioru

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWiORB i pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWiORB i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem odpowiednich tolerancji wg pkt.6. daty
wyniki pozytywne.

Podstawg dokonania odbioru sg nastgpujace dokumenty:

- Dziennik Budowy,

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,

- Uzasadnienie dokonywanych zmian,

- Dokumenty dotyczace jakosci wbudowywanych materialéw, w tym protokoty badan i sprawdzen,

- Pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy wykonania okreslonych
robot zgodnie z dokumentacja projektowg oraz wymaganiami zawartymi w STWiORB, jak
rowniez wyrazenie zgody na przystapienie Wykonawcy do realizacji kolejnej fazy robot.

9. Podstawa platnosci
Ogéblne wymagania podano w specyfikacji D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Cena jest 1 m? pokrycia powierzchni powtoka metalizacyjna:
— wykonanie Projektow Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci
— zapewnienie wszystkich niezb¢dnych czynnikéw produkcji
— zakup i dostarczenie wszystkich niezb¢dnych materiatow
— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego
— wykonanie niezb¢dnych pomiaréw, badan, prob i sprawdzen
— usuniecie uszkodzen powstalych w transporcie
— 0czyszczenie terenu robot
— inne roboty skladajace si¢ na kompletne wykonanie zakresu robot przewidzianego w
Specyfikacji Technicznej.

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wg wymagan Dokumentacji Projektowej i specyfikacji
technicznej.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH M.14.02.02

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg STWIORB obejmuje rowniez roboty tymczasowe,
ktore sq potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sq przekazywane Zamawiajgcemu i sq
usuwane po wykonaniu robot podstawowych (dotyczy to np. pomostow roboczych, wszelkich ekranow
ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajgcych warunki terenowo- lokalizacyjne
i geometrig elementow konstrukcyjnych projektowanego obiektu a niezbednych przy realizacji robot
objetych niniejszq STWiORB).

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

PN-ISO 8501-1:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podlozy
stalowych po catkowitym usuni¢ciu wcze$niej natozonych powlok

PN-1SO 8501-3:2004 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, ostrych krawedzi i innych obszarow z wadami
powierzchni.

PN-EN ISO 8502-3:2000  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z taSma samoprzylepng)

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogoélne wytyczne.

PN-EN ISO 8502-4:2000  Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne
dotyczace oceny prawdopodobienistwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby.

PN-EN 22063:1996 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk,
aluminium i ich stopy.

10.2. Pozostale

Zaleceniach do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych
obiektow mostowych”, nowelizacja w 2006 r, stanowigcych Zatacznik do Zarzadzenia nr 15
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca 2006 r

Ustawa z dnia 16.1V.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z dnia 30.1V.2004 r.)

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie
i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)




